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«РАСЧЕТ ПОТРЕБНОСТИ В ПОГРУЗОЧНО-РАЗГРУЗОЧНОМ И ТРАНСПОРТНО-СКЛАДСКОМ ОБОРУДОВАНИИ»
Цель работы – знакомство с  методикой определения потребности в погрузочно-разгрузочной и транспортно-складской технике.
Задача 
Рассчитать потребность в электропогрузчиках и штабелёрах при работе в одну и две смены для зоны стеллажного хранения и для зоны штабельного хранения.
Исходные данные
	№п/п
	Наименование 
	

	1
	Рабочий день электропогрузчика (штабелёра),ч
	

	2
	Коэффициенты:

	
	использования техники по времени
	

	
	готовности механизма
	

	
	запаса техники
	

	
	неравномерности
	

	3
	Время цикла в зоне стеллажного хранения:

	
	электропогрузчика на ввоз, с
	

	
	электропогрузчика на вывоз, с
	

	
	штабелёра на ввоз и вывоз, с
	

	4
	Время цикла в зоне штабельного хранения:

	
	электропогрузчика на ввоз, с
	

	
	электропогрузчика на вывоз, с
	

	5
	Среднедневной расход паллет:

	
	в зоне стеллажного хранения, паллет/смена
	

	
	в зоне штабельного хранения, паллет/смена
	





Расчетные данные 
	Расчет для зоны стеллажного хранения при работе в одну смену
	 

	Фактическое время работы э/п и штабелёра
	

	Кол-во циклов, совершаемых э/п в одну смену на ввоз 
	

	Кол-во э/п на ввоз
	

	Кол-во циклов, совершаемых э/п в одну смену на вывоз
	

	Кол-во э/п на вывоз
	

	Кол-во циклов, совершаемых штабл. в одну смену на ввоз (вывоз)
	

	Кол-во штабл. на ввоз
	

	Кол-во штабл. на вывоз
	

	Кол-во э/п  для зоны стеллажного хранения в одну смену
	

	Кол-во штабел. для зоны стеллажного хранения в одну смену
	

	Кол-во э/п для зоны стеллажного хранения в две смены
	

	Кол-во штабел. для зоны стеллажного хранения в две смены
	

	
	
	

	Расчет для зоны штабельного хранения при работе в одну смену
	

	Кол-во циклов, совершаемых э/п в одну смену на ввоз
	

	Кол-во э/п на ввоз
	

	Кол-во циклов, совершаемых э/п в одну смену на вывоз
	

	Кол-во э/п на вывоз
	

	Кол-во э/п  для зоны штабельного хранения в одну смену
	

	Кол-во э/п для зоны штабельного хранения в две смены
	



