Методика расчета практическая работа №5

[bookmark: _GoBack]Все расчеты до целых

Расчет потребности в погрузочно-разгрузочном и транспортно-складском оборудовании.
Цель работы – знакомство с  методикой определения потребности в погрузочно-разгрузочной и транспортно-складской технике.
1. Расчет фактического времени работы электропогрузчика и штабелёра (рабочий день электропогрузчика (штабелёра) умножить на коэффициент использования техники по времени и умножить на коэффициент готовности механизма. Время переводим в секунды (1час=3600секунд)):
I. Расчет  для зоны стеллажного хранения при работе в одну смену.
1.1. Рассчитываем количество циклов, совершаемых электропогрузчиком в одну смену на ввоз грузов (фактического времени работы электропогрузчика в секундах разделить на время цикла, в зоне стеллажного хранения, электропогрузчика на ввоз).
1.2. Определяем количество электропогрузчиков на ввоз грузов (произведение среднедневного расхода  паллет в зоне стеллажного хранения, коэффициентов  запаса техники и неравномерности разделить на количество циклов, совершаемых электропогрузчиком в одну смену на ввоз грузов. Ответ округляем в большую сторону).
1.3. Рассчитываем количество циклов, совершаемых электропогрузчиком в смену на вывоз (фактического времени работы электропогрузчика в секундах разделить на время цикла, в зоне стеллажного хранения, электропогрузчика на вывоз).
1.4. Определяем количество электропогрузчиков на вывоз (произведение среднедневного расхода  паллет в зоне стеллажного хранения, коэффициентов  запаса техники и неравномерности разделить на количество циклов, совершаемых электропогрузчиком в одну смену на вывоз грузов. Ответ округляем в большую сторону).
1.5. Рассчитываем количество циклов, совершаемых штабелёром в одну смену на ввоз (вывоз) грузов (фактического времени работы штабелёра в секундах разделить на время цикла, в зоне стеллажного хранения, штабелёра на ввоз).
1.6. Определяем количество штабелёров на ввоз грузов (произведение среднедневного расхода  паллет в зоне стеллажного хранения, коэффициентов  запаса техники и неравномерности разделить на количество циклов, совершаемых штабелёром в одну смену на ввоз грузов. Ответ округляем в большую сторону).
1.7. Определяем количество штабелёров на вывоз (произведение среднедневного расхода  паллет в зоне стеллажного хранения, коэффициентов  запаса техники и неравномерности разделить на количество циклов, совершаемых штабелёром в одну смену на вывоз грузов. Ответ округляем в большую сторону).
1.8. Электропогрузчики для зоны стеллажного хранения при работе в одну смену (электропогрузчики на ввоз плюс электропогрузчики на вывоз)
1.9. Штабеллеры  для зоны стеллажного хранения при работе в одну смену (штабеллеры на ввоз плюс  штабеллеры на вывоз)


II. Расчет  для зоны стеллажного хранения при работе в две смены.

2.1. Электропогрузчики для зоны стеллажного хранения при работе в две смены (электропогрузчики для зоны стеллажного хранения при работе в одну смену разделить на 2. Ответ округлить в большую сторону).
2.2. Штабеллеры  для зоны стеллажного хранения при работе в две смены (штабеллеры  для зоны стеллажного хранения при работе в одну смену разделить на 2. Ответ округлить в большую сторону).

III. Расчет  для зоны штабельного хранения при работе в одну смену.
3.1. Рассчитываем количество циклов, совершаемых электропогрузчиком в одну смену на ввоз грузов (фактического времени работы электропогрузчика в секундах разделить на время цикла, в зоне штабельного хранения, электропогрузчика на ввоз).
3.2. Определяем количество электропогрузчиков на ввоз грузов (произведение среднедневного расхода  паллет в зоне штабельного хранения, коэффициентов  запаса техники и неравномерности разделить на количество циклов, совершаемых электропогрузчиком в одну смену на ввоз грузов. Ответ округляем в большую сторону).
3.3. Рассчитываем количество циклов, совершаемых электропогрузчиком в смену на вывоз (фактического времени работы электропогрузчика в секундах разделить на время цикла, в зоне штабельного хранения, электропогрузчика на вывоз).
3.4. Определяем количество электропогрузчиков на вывоз (произведение среднедневного расхода  паллет в зоне штабельного хранения, коэффициентов  запаса техники и неравномерности разделить на количество циклов, совершаемых электропогрузчиком в одну смену на вывоз грузов. Ответ округляем в большую сторону).
3.5. Электропогрузчики для зоны штабельного хранения при работе в одну смену (электропогрузчики на ввоз плюс электропогрузчики на вывоз)

IV. Расчет  для зоны штабельного хранения при работе в две смены.
4.1. Электропогрузчики для зоны штабельного хранения при работе в две смены (электропогрузчики для зоны штабельного хранения при работе в одну смену разделить на 2. Ответ округлить в большую сторону).

