Исходные данные практическая работа №5
	№п/п
	Наименование 
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12

	1
	Рабочий день электропогрузчика (штабелёра),ч
	8
	9
	8
	10
	8
	9
	8
	10
	9
	10
	11
	8

	2
	Коэффициенты: 
	
	
	
	

	
	использования техники по времени
	0,7
	0,75
	0,65
	0,8
	0,8
	0,7
	0,65
	0,75
	0,7
	0,75
	0,65
	0,8

	
	готовности механизма
	0,75
	0,75
	0,75
	0,75
	0,7
	0,7
	0,7
	0,7
	0,75
	0,75
	0,75
	0,75

	
	запаса техники
	1,08
	1,4
	1,41
	1,1
	1
	0,9
	1,5
	1,3
	1,08
	1,4
	1,41
	1,1

	
	неравномерности
	1,2
	1,35
	1,35
	1,1
	1,1
	1,3
	1,2
	1,3
	1,2
	1,35
	1,35
	1,1

	3
	Время цикла в зоне стеллажного хранения:
	
	
	
	

	
	электропогрузчика на ввоз, с
	280
	195
	165
	195
	250
	200
	160
	170
	280
	195
	165
	195

	
	электропогрузчика на вывоз, с
	250
	150
	150
	176
	260
	170
	140
	105
	250
	150
	150
	176

	
	штабелёра на ввоз и вывоз, с
	260
	174
	150
	133
	150
	150
	200
	200
	260
	174
	150
	133

	4
	Время цикла в зоне штабельного хранения:
	
	
	
	

	
	электропогрузчика на ввоз, с
	278
	123
	128
	140
	260
	250
	130
	140
	278
	123
	128
	140

	
	электропогрузчика на вывоз, с
	220
	104
	104
	104
	180
	100
	120
	100
	220
	104
	104
	104

	5
	Среднедневной расход паллет: 
	
	
	
	

	
	в зоне стеллажного хранения, паллет/смена
	100
	400
	500
	300
	150
	300
	200
	300
	100
	400
	500
	300

	
	в зоне штабельного хранения, паллет/смена
	170
	830
	830
	680
	300
	500
	700
	600
	170
	830
	830
	680
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	№п/п
	Наименование 
	13
	14
	15
	16
	17
	18
	19
	20
	21
	22
	23
	24

	1
	Рабочий день электропогрузчика (штабелёра),ч
	10
	8
	10
	8
	8
	9
	8
	10
	5
	6
	7
	5

	2
	Коэффициенты: 
	
	
	
	

	
	использования техники по времени
	0,8
	0,7
	0,65
	0,75
	0,9
	0,75
	0,85
	0,8
	0,6
	0,75
	0,65
	0,8

	
	готовности механизма
	0,7
	0,7
	0,7
	0,7
	0,75
	0,9
	0,75
	0,85
	0,75
	0,75
	0,6
	0,75

	
	запаса техники
	1
	0,9
	1,5
	1,3
	1,08
	1,4
	1,41
	1,1
	1,08
	1,4
	1,41
	1,1

	
	неравномерности
	1,1
	1,3
	1,2
	1,3
	1,2
	1,35
	1,35
	1,1
	1,2
	1,35
	1,35
	1,1

	3
	Время цикла в зоне стеллажного хранения:
	
	
	
	

	
	электропогрузчика на ввоз, с
	250
	200
	160
	170
	280
	195
	165
	195
	280
	195
	165
	195

	
	электропогрузчика на вывоз, с
	260
	170
	140
	105
	250
	150
	150
	176
	250
	150
	150
	176

	
	штабелёра на ввоз и вывоз, с
	150
	150
	200
	200
	260
	174
	150
	133
	260
	174
	150
	133

	4
	Время цикла в зоне штабельного хранения:
	
	
	
	

	
	электропогрузчика на ввоз, с
	260
	250
	130
	140
	278
	123
	128
	140
	278
	123
	128
	140

	
	электропогрузчика на вывоз, с
	180
	100
	120
	100
	220
	104
	104
	104
	220
	104
	104
	104

	5
	Среднедневной расход паллет: 
	
	
	
	

	
	в зоне стеллажного хранения, паллет/смена
	150
	300
	200
	300
	100
	400
	500
	300
	100
	400
	500
	300

	
	в зоне штабельного хранения, паллет/смена
	300
	500
	700
	600
	170
	830
	830
	680
	170
	830
	830
	680



