АТТЕСТАЦИОННЫЙ ЛИСТ ПО ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ  ПРАКТИКЕ

____________________________________________________________________________________________
ФИО

Обучающегося на ___ курсе по специальности СПО

         23.02.05.            Эксплуатация транспортного электрооборудования и автоматики        
код и наименование
успешно прошел(ла) производственную практику 
в объеме ______ часов  с «___» _____________20___ г. по «___»________________20___ г.

в организации _________________________________________________________________
_____________________________________________________________________________
_____________________________________________________________________________
наименование организации, юридический адрес

Оценка сформированной ПК через виды и качество выполнения работ

	Оцениваемая ПК
	Виды и качество выполненных работ (по требованию ФГОС «уметь», «опыт»)
	Основные показатели оценивания результата (ОПОР) ПК
	Оценка сформированности ПК

	
	
	
	«ДА»
	«НЕТ»

	1
	2
	3
	4
	5

	ПК 3.1 Разрабатывать технологические процессы изготовления и ремонта деталей, узлов и изделий транспортного электрооборудования в соответствии с нормативной документацией.

ПК 3.2 Проектировать и рассчитывать технологические приспособления для производства и ремонта деталей, узлов и изделий транспортного электрооборудования в соответствии с требованиями Единой системы конструкторской документации (ЕСКД).

ПК 3.3 Выполнять опытно-экспериментальные работы по сокращению сроков ремонта, снижению себестоимости, повышению качества работ и ресурса деталей.

ПК 3.4 Оформлять конструкторскую и технологическую документацию.


	разрабатывать алгоритм поиска неисправностей в системах транспортного электрооборудования; 

выбирать методы диагностирования систем, изделий, узлов и деталей транспортного электрооборудования и элементов автоматики; 

пользоваться справочной литературой и Интернетом для получения необходимой технической информации; 

использовать программное обеспечение в профессиональной деятельности; 

применять компьютерные технологии при диагностировании транспортного электрооборудования и элементов автоматики; 

анализировать техническое состояние и производить дефектовку деталей и узлов транспортного электрооборудования и автоматики; 

прогнозировать техническое состояние изделий транспортного электрооборудования и автоматики с целью своевременного проведения ремонтно-восстановительных работ и повышения безаварийности эксплуатации автотранспорта;

	-выбор конструкторской, документации;

- точность и скорость чтения чертежей, схем 

- качество анализа технологичности деталей 

-качество рекомендаций по повышению технологичности детали

-определение методов проектирования технологических процессов изготовления деталей, узлов и изделий транспортного электрооборудования;

-определение методов проектирования технологических процессов сборки деталей, узлов и изделий транспортного электрооборудования

- алгоритм проектирования технологических  процессов изготовления деталей, узлов и изделий транспортного электрооборудования

-поиск информации

в различных источниках

- выбор необходимой технологической документации

- выбор технологической схемы производст¬ва

- выбор рациональных способов изготовления деталей и сборочных единиц

- разработка технологических

процессов изготовления 

деталей и узлов транспортного электрооборудования;

- формирование рабочей документации на технологические процессы изготовления 

деталей и узлов транспортного электрооборудования

в соответствии с ЕСТД

-разработка технологических  процессов ремонта приборов электрооборудования;

- формирование рабочей документации на технологические процессы ремонта изделий в соответствии с ЕСТП;

- точность и грамотность оформления технологической документации. 

- разработка технологических процессов сборки деталей, узлов и изделий транспортного электрооборудования; 

- разработка технологии общей сборки деталей, узлов и изделий транспортного электрооборудования

- определение, выбор оборудования для производства, сборки узлов и изделий транспортного электрооборудования;                

- определение, выбор оборудования и приборов, применяемых для  технического обслуживания и ремонта транспортного электрооборудования;

-выбор транспортных средств для участка сборки узлов и изделий транспортного электрооборудования; 

-выбор

технологической оснастки приспособления, режущего, мерительного и вспомогательного инструмента для  сборки, технического обслуживания и ремонта транспортного электрооборудования 

 -использование системы автоматизированного проектирования технологических процессов обработки деталей

-назначение и расчет норм  штучного времени, нормы выработки на слесарно-сборочные работы

-назначение и расчет норм  времени на ремонтные работы

-проведение нормирования сварочных, наплавочных, галь¬ванических работ

-расчет оценки технико-экономической эффективности технологического процесса.

-разработка планировки   производственных        участков в соответствии с           разработанным технологическим       процессом.  

- разработка планировки   ремонтных        участков в соответствии с           разработанным технологическим       процессом  

-обеспечение соблюдения требований по технике безопасности при проектировании технологических процессов

- установление порядка, методов и средств контроля  качества узлов и изделий транспортного электрооборудования 

− выбор и использование пакетов прикладных программ для разработки конструкторской документации и проектирования технологических 

процессов

- разработка и оформление технического задания на проектирование технологической оснастки;

- выбор схемы приспособления для производства и ремонта деталей, узлов и изделий транспортного электрооборудования

- выбор требуемой схемы базирования;

- выбор требуемой схемы установки

- выбор зажимного механизма приспособления 

- выбор привода приспособления

- использование нормативных документов, справочной литературы и др.информационных источников при выборе основных видов оснастки;

- проектирование технологических приспособлений в соответствии с ЕСКД

- расчет требуемых усилий зажатия заготовки;

- расчет усилия на штоке приводов приспособления

-экономическое обоснование разработки и проектирования технологических приспособлений

 -выполнение сборочных чертежей технологических приспособлений;

- выполнение деталировочных чертежей технологических приспособлений;

- составление спецификаций сборочных чертежей приспособлений

-разработка мероприятий по увеличению сроков службы оборудования, сокращению его простоев и повышению сменности, снижению трудоемкости и себестоимости ремонта, улучшению его качества

- выполнение работ по повышению качества обслуживания и ремонта транспортного электрооборудования и автоматики. 

- выполнение работ по внедрению прогрессивных технологических процессов, средств технологического оснащения, методов организации и планирования работ по техническому обслуживанию и ремонту оборудования; 

- выполнение работ по внедрению современных средств технической диагностики состояния оборудования (в том числе активного контроля); 

комплексной механизации и автоматизации работ по техническому обслуживанию и ремонту оборудования; 

- выполнение работ  по внедрению автоматизированного учета и планирования ремонта, управления запасами запасных частей; 

-  выполнение работ по внедрению совершенствования нормативной базы, планирования и учета в ремонтном хозяйстве на основе современных информационных технологий.

- Выбор необходимой конструкторской и технологической документации в соответствии с ЕСКД, ЕСТД;
-выполнение структурной,   функциональной и принципиальной схемы электронных устройств.

-упрощенное обозначение электронных приборов. 
-оформление документов общего назначения: карт эскизов, технологической инструкции.

 -оформление документов специального назначения: технологических карт (маршрутных, операционных, контрольных комплектовочных, дефектовки, ремонта) в соответствии с требованиями ЕСТД

- оформление технологических карт в программе «Компас-автопроект»

- шифр оборудования, технологической оснастки и других элементов тех¬нологической документации
	
	


***80-100% - «5»

       70-80% - «4»

       60-70% - «3»
Характеристика деятельности обучающегося во время производственной практики через оценку сформированности ОК

	Оцениваемые ОК
	Основные показатели оценивания результата (ОПОР) ОК
	Уровни оценки ОК

	
	
	Низкий
	Средний
	Высокий

	1
	2
	3
	4
	5

	OK 1.

Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.
	- высокие показатели производственной деятельности;

- успешное выполнение программы профессионального модуля;

- регулярное участие в мероприятиях профессиональной направленности. 

- наличие положительных отзывов от руководителя практики.

- своевременность сдачи отчета по практике
	
	
	

	ОК 2. Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.
	- соблюдение требований охраны труда и экологической безопасности при проведении работ в соответствии с установленной нормативно-технической документацией
- организация рабочего места в соответствии с нормативной документацией и требованиями технологии выполнения работ

- рациональное планирование и организация деятельности по видам работ с учетом специфики специальности

- своевременность сдачи отчетов по практике
	
	
	

	ОК 3. Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность.
	- решения стандартных  и нестандартных профессиональных задач при 

организации и управлении на транспорте

- предлагает решения в стандартных и нестандартных ситуациях и понимает меру ответственности за них

	
	
	

	ОК 4. Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.
	- использование нормативных документов и баз данных при поиске информации по организации и управлении на транспорте

- использование баз данных и других источников при поиске информации по профессиональному и личностному развитию
	
	
	

	1
	2
	3
	4
	5

	ОК 5. Использовать информационно - коммуникационные технологии в проф. деятельности
	- ведение учетной документации по организации и управлению на транспорте   с использованием информационно- коммуникационных технологий
	
	
	

	ОК 6. Работать в коллективе и в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями.
	- выполнение обязанностей в соответствии с их распределением в коллективе

- наличие положительных отзывов руководителей практики

- оказание помощи участникам коллектива
	
	
	

	OK 7. Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), результат выполнения заданий.
	- заполнение соответствующих документов по результатам выполнения работы

- определение меры ответственности за результат выполнения задания, в том числе за работу членов команды (подчиненных)

- составление журналов участия подчиненных
	
	
	

	ОК 8. Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации.
	- регулярное повышение квалификации

- самостоятельное планирование повышение квалификации

- духовный и личностный рост

- продвижение по служебной лестнице
	
	
	

	ОК 9. Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности.
	- внедрение новых технологий в производственный процесс и повышение производительности труда на производстве
	
	
	


***

низкий уровень - воспроизведение работ по образцу (подобию)
средний уровень - демонстрация осознанных действий при выполнении работ
высокий уровень - выполнение работ самостоятельно, с учетом неопределенности внешней среды
ЗАКЛЮЧЕНИЕ 
(оценить сформированность ПК и уровень сформированности ОК):
За период производственной практики студентом (ФИО) __________________________________________ была продемонстрирована сформированность ПК _______________________________________________

уровень сформированности ОК _______________________________________________________________
Рекомендации: ___________________________________________________________________________
__________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________
Дата «___»._______20___ 


Подпись руководителя практики                                                ___________________/ ФИО, должность
Подпись ответственного лица организации (базы практики)             ___________________/ ФИО, должность
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